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Die wohl eil
Verbesseri

ABMESSEN DER WALZE
Messen Sie die genaue lange
und den Durchmesser der Walze.

BESTELLUNG DES SCHLAUCHS

Wahlen Sie 1ur ihre Bestellung die von Ihnen bendfigte
Grof3e aus der untenstehenden Tatelle aus. Bitte
vermerken Sie Einzelheiten zum Grundmalerial der Walze
und zu ihren Betriebsbedingungen. inkl. Temperatur und
Druck (falls angezet).

AUFBRINGEN AUF DIE WALZE

Es wird eine Hebeslange benotigt, um
die Walze abzusiuizen, wahrend der
Schlauch (Obergezogen
ward.,

Holscot-Sortiment nahtloser Teflon*

Hei-Schrumpfschlduche aus FEP oder PFA
25mm - 380mm

Nenndurchmesser Schumpdbereich von-bis Minimumauhwetiung
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1fachsten sechs Schritte zur
ing lhrer Produktqualitat . . .

Holscot's Sortiment an Teflon'-Heilschrumpfschlduchen bietet
eine perfekle, klebefreie Oberflache fiir Walzen aller Durchmesser.
Die in GroBbritannien hergesteliten Uberziige sind die einfachste
und kostengiinstigste Methode, die Qualitat ihres Endproduktes @ BESTANDIGKEIT GEGEN CHEMIKALIEN
zu verbessern. Die Holscot Tellon™-Valzenuberzuge bielen vollstandigen Schutz
gegen atzende Chemikalien und Reinigungsmittet.
® KOSTENEINSPARUNGEN
Durch die Verhinderung ven Ansammlungen klebriger Substanzen wie ® FUOR ALLE WALZENARTEN GEEIGNET
Klebstoit, Latex und Leim reduzieran sich die Ausfallzeiten und infolge Die Schlauche konnen auf Walzen prakiisch jeder Konstiuklicnsart
der Qualitatsverbesserung des Endprodukles bedeutet dies weniger  aulgezcgen werden.
Ausschuss. Endbenutzer kannten dadurch cine Effizienzsteigerung
von uber 25% erreichen. @ VERSCHIEDENE MATERIALIEN
Die am haufigsten angebolenen Schlduche bestehen aus Tefton®
FEF. Fur hescndere Elaslizitat und Betrieb bei hchen Temperafuren
® LANGE LEBENSDAUER kénnen im selban Sortiment jedoch auch Schlauche aus Tellon™ PFA
Durch die Tellon'-HeiBschrumpischlauche wird die Qbertlache der gelielert werden. Bel hohen Temperaturen und/oder siarkem
Walzen geschulzt. Die Wandstarke des  Andruck emplehlen wir, die Schliuche mit der Walzenoberlache zu
Schlauchs betragl narmalerweise, 05 mm,  verkleben. Folscot liefert hierzu eimen Schlauch mit chemisch
somil bietel der Bezug einen soliden  geatzten Innendutchmesser, der eine Verklebung mil der Walze
Walzenschulz. ermaglicht.

AUFSCHRUMPFEN DES

SCHLAUCHS

Schrumpfen Sie den Schlauch aul, indem

Sie  mit einer leislungsstarken
HeiBluftpistole von einem Ende der
Walze zum anderen hin arbeiten.

DEHNUNG
Cer Schlauch wird wahrend des Schrumpfvergangs
langer. Far grofie Durchmesser emplehlen wir
daher, eine Spannvorrichtung zu benulzen,
die beim Schrumplen des Schlauchs fur
Strafiheil sorgl, so dass keine Falien
enisiehen konnen.

BEENDIGUNG DES
SCHRUMPFVERFAHRENS
Der Schlauch kann enlweder biundig abgeschnillen
werden oder uber die Enden der Walzen geschrumpit
werden,



Internationaler Montage- und Vertriebsservice

Wir kdnnen Walzeniberziige in aller Welt montieren oder ausliefern. Fordern Sie weitere Informationen an.

EBENFALS VON HOLSCOT LIEFERBAR:-

HEISSLUFT-PISTOLE

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN DER FLUDRKUNSTSTOFFE
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WALZENBESCHICHTUNG “

Abb 7. Leistungsstlarkes HeiBlufi-Pislale mit  elektronischer  Helscol kann auch Antihafl-Spraybeschichtungen aus PTFE - i u E
Temperaturregulierung zwischen Raumtemperatur und 650°C. anbietan. N Teflom
KLEBE-KIT -
Abb 8. Zeigl das Klebe-Kit, das benoligl wird, um Schlauche bei hohen EXTRUSION NACH MASS g
Temperaturen undfoder starkem Andruck mit den Walzen zu verxleben. In Da Holscol seine zigenen Schlauche extrudiernt, sind wir auch in der Lage,
ainem solchen Fall mussen geatzte Schlauche veryendel werden. andere Wandztiarken, Pigmente und kMaterialien (wie z.B. MFA) zu liefern.

Halscot ist exklusiver, lizensierter Hersteller von Teflon Hellischrumpfschauchen!

Holscot Industrial
Linings Ltd

Alma Park Road,

Alma Park Industrial Estate,
Grantham, Lincs. NG31 9SE
Tel: (01476) 574771

Fax: (01476) 563542

Holscot Europe

Postbus 7401, 4800 GK Breda,
The Netherlands

Tel: (076) 5718295

Fax: (076) 5718315

HOLSCOT GROUP

Holscot Northern Division Cameron Coatings
Unit 9, Burnmill Industrial Estate, 18, Forest Vale Road, Cinderford,
Burnmill Road, Leven, Gloucestershire. GL14 2PH
Fife, KY8 4RA Tel: {01594} 826088
Tel: {01333) 427555 Fax: (01594) 826092
Fax: (01333) 422929

Holscot Deutschiand
FEP Shelman Duisburger Strasse 20,
Unit K, Oldham Central Trading Park, D40885 Ratingen, Germany
Coulton Close, Oldham OL1 43 EB Tel: +49 (0} 2102 3099811
Tel: (D161) 628 0628 Fax: +49 (0) 2102 3099812
Fax: (0161) 628 0555

Dig hierip gegesena Information wird kestenlos ededi und ist e technisch avsgebildetes Personal kestimmi, das sich hrer nach eigenem Ermmessan und auf aigones Risike
bedien!. Wir geoen keine ausdricklichon ader implizisden Garanllen und dbermeimen keine Haftung im Hinblick auf dis Mitzung disser Information. Wichis i Varliegen den
darl als Ganarmigung zur Ausibureg von Lizenzrechten ausgelegh wardean,



